Front-Walzen

Front-Cutter (Schneidscheibenwalze)
Front-Ringwalze
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Schneiden und Krimeln
fir eine gute Saatbett-

vorbereitung.
W< egenl




Schneiden und Krimeln

Front-Cutter

Saatbettvorbereitung.

Front-Cutter

» Zweireihige Wellscheibenelemente sorgen flr einen guten
Zerkleinerungseffekt

» Durch das Wellprofil der Scheiben wird eine gute Einebnung erreicht.

» F-Ww (2 reihige Wellkrimelscheibe)
F-SW (1.Reihe Schneidscheibe 2.Reihe Wellkrumelscheibe)
» Die ineinander greifenden Scheiben verhindern Verstopfungen

» 2 Reihiger Messervorsatz, Federzahnvorsatz oder
Vibro-Blattfedervorsatz sorgen fir eine optimale Bearbeitung
auch bei schweren Béden.

» Option: Frontanhangung mit Schnellkuppeldreieck
Front-Cutter Type ,,T“
> Als TiefenfUGhrung dient eine 2-teilige Rohrstabwalze.

» Diese wird stufenlos Uber eine Spindel verstellt.

» Ein wesentlicher Vorteil liegt daran, dass die TiefenfGhrungwalze
auch als zuséatzliche RUckverfestigung eingesetzt wird.

Front-Cutter WW Front-Cutter WW ,, T Front-Cutter SW
mit Vibro-Blattfedervorsatz mit Rohrstabwalze und Messervorsatz mit Wellkrimelscheibe und Schneidscheibe vorne

Front-Ringwalze

Front-Ringwalze

» guter Zerkleinerungseffekt durch die
verstellbare Vorstreichegge zwischen den Ringen

» GroBdimensionierte Ringprofile ( 610 mm) sorgen fUr eine optimale
Riuckverfestigung und verstopfungsfreies Arbeiten
bei unterschiedlichen Bodenarten.

» Verschiedene Vorsatzwerkzeuge sorgen
for eine optimale Bearbeitung.
(Federzahnvorsatz 2 reihig, Messervorsatz oder Vibro-Blattfedervorsatz)

> Bei exiremen Einsdtzen kann der Frontpacker mit
einer Vorrichtung fUr Zusatzgewichte ausgerUstet werden.

» Option: Frontanhangung mit Schnellkuppeldreieck

Front-Ringwalze Front-Ringwalze
mit Federzahnvorsatz Nachlaufwerkzeug bei Tukan Grubber. mit Messervorsatz

... weil viel organisches Material kein Hindernis ist ! @Egﬂ”t

www.regent.at



Durch die Trapezfuhrung werden die
Walzen automatisch in Fahrtrichtung
gelenkt.

» leicht lenkbar
» treibstoffsparend
» verschleiBarm
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Fur jede Anwendung die richtige Walze!
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F-WW 300 300 | 300 | v 500 770 880 870 210 g
F-SW 300 300 | 300 | v |560/500| 770 880 870 210 5
F-WW T 300 300 | 300 | v 500 900 1030 1020 1060 g
F-SW T 300 300 | 300 | v |560/500| <900 1030 1020 1060 °
Front- RW 2
FL-RW 250 250 | 250 | v 610 470 540 530 560 é
FL-RW 300 300 | 300 | v 610 530 640 630 670 §

Vertriebspartner

Regent Pllugfalbrik GmbH /\@V Tel. +43 7674 62661
Bahnhofstr. 105 $§> Fax. +43 7674 62207

4800 Attnang-Puchheim info@regent.at



